10/526269 

DT06 Re-c'd PCT/PTO 0 2 MAR 2005 

995.1023 



UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE 



Re: Application of: 
Serial No.: 
Filed: 
For: 



Commissioner for Patents 
P. O. Box 1450 
Alexandria, VA 22313-1450 



Achim Baldur OFFERMANN 

Not yet known 

Herewith 

HEAT TRANSMITTING FLUID AND ITS 
RESPECTIVE OBTAINING PROCESS 



LETTER RE PRIORITY 



March 2, 2005 



Dear Sir: 

Applicant hereby claims the priority of Brazilian Patent Application No. PI 0203527-8 filed 
September 3, 2002 through International Patent Application No. PCT/BR/2003/000099 filed July 
16, 2003. 



Respectfully submitted, 




Reg. No. 42,507 



Steinberg & Raskin, P.C. 

1 140 Avenue of the Americas, 15th Floor 

New York, NY 10036-5803 

Telephone: (212) 768-3800 

Facsimile: (212)382-2124 

E-mail: sr@steinbergraskin.com 



G:\Nctwork Fi!es\995\1023\prosecution\LTR PRIORITY 






REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL 
Ministerio do Desenvolvimento, da Industrie e Comercio Exterior. 
Institute Nacional da Propriedade Industrial 
Diretoria de Patentes 



COPIA OFICIAL 
PARA EFEITO DE REIVINDICACAO DE PRIORIDADE 



O documento anexo 6 a c6pia fiel de urn 
Pedido de Patente de Invei^ao 
Regularmente depositado no Institute 
Nacional da Propriedade Industrial, sob 
Numero PI 0203527-8 de 03/09/2002. 




Rio de Janeiro, 23 de julbo de 2003. 



'^M&RE^^S^ 
ChefedoNUCAD 
Mat. 00449119 




BEST AVAILABLE OOPY 



§8898$ 



Numero (21) 



5EPOSITO 

Pedido de Patente ou de 
flertificado de Adicao 



PI0203527-8 



/ 



/ 



deposito 

e data de dep6sito) 

Ao Institute Nacional da Propriedade Industrial: 



\\ Nome^M^^ER^LUBRlCATION LUBRIFIC ANTES ESPECIAIS LTDA & CIA 

1 2 Qualify: EMPRESA BRASILEIRA 1.3 CGC/CPF: 43054261000105 
IA Ste 9 o complete: RUA SAO PAULO, 345 - BARUEBI / SP 



(11) 3159-0009 
(11) 3159-1550 



1.5 Telefone: 

FAX: 
~2. Natureza: 
2.1 Invencao 

^va-obrigator^^ {gA> , 
1— Titulo da Invencao, do Modelo <^^£™ RO CESSO DE OBTENCAO 
FLUfDO TRANSMISSOR DE CALOR E SEU RESPECTIVO PKU^il ^ continua ^ folh a anexa 



Q continua em folha anexa 
D 2.1.1. CeruficadodeAdicao Q 2.2 Modelo de Utilidade 



4. Pedido deDivisao do pedido n°. ,de . ^^^^ 

5 priorid^Weroa - O depositee reavindica a seguinte prioridade: 

N°dedep6sito Data de Dep6sito (66) 



Z Priol^^^^^^^ a(s) seguinte(s) prijridade^s) 

1 . , r^atn An deoosi 



Pais ou organizagao de origem 



Numero do depdsito 



Data do deposito 



PI continua em folha anexa 



h "TST^ - <*) mesmoCs) ^) a * divu,ga,io de se»( S ) no»e(s) 
(art 6° § 4° da LPI e item 1.1 do Ato Normative n° 127/97) 

7 3 EnderefO: VENNSTRASSE 6-52159 R0ETGEN - GERMANY 



7.4 
87 



CEP: 7.5 Telefone 3159-€009 ; ...» 

— . □ continua e m folha anexa 

DecIara95o na forma do item 3.2 do Ato Normativo n° 127/97: " " 



I I em anexo 



■ ■ ^ i i cm 

9. Declaracao de divulgacao anterior n3o prejudicial (Periodo de graca) 
(art. 12 da LPI e item 2 do Ato Normativo n° 127/97): 



10. Procuradpr (74): 

10.1 Nome MAURICIO DARR£ - A.P.I - 736 CPF/CGC: 092.890.378-81 

1 0.2 Endereco: R Bela Cintra, 299 - 3° andar - Sao Paulo - SP 

10.3 CEP: 014150-900 10.4 Telefone (11) 3159 0009 



□ em anexo 



}}• Documentos anexados (assinale e indique tambem o rnomero de folhas)- 
(Devera ser mdicado o n° total de somente uma das vias de cada documento) 



li.i Guia de recolhimento 



01 fls. 



11.5 Relatorio descritivo 



07 fls. 



IE 



ll.2Procuracao 



01 fls. 



1 1 .6 Reivindicacoes 



11.3 Documentos de prioridade 



02 fls. 



fls. 



□ 



11.7Desenhos 



fls. 



11.4 Doc, decontrato de Trabalho 



fls. 



ll.8Resumo 



01 fls. 



11.9 Outros (especificar): 



l l.io Total de folhas anexadas: 



fls. 



12. 

e verdadeiras 



fls; 



Declare, sob penas da Lei, que todas as informacoes acima prestadas sao completes 



Sao Paulo, 30 de agosto de 2002 




Mauricio Darre 



Formulario 1.01 - Dep6sito de Pedido de Patente ou de Certificado de Adi 5 ao (folha 2/2) 

BEST AVAILABLE OOPY 




"FLUfDO TRANSMISSOR DE CALOR E 
SEU RESPECTIVO PROCESSO DE OBTENQAO", trata-se a 
presente invengao de um revolucionario flufdo transmissor de calor 
5 atoxico, aplicavel para sistemas de oleo termico na industria 
alimentfcia, farmac§utica, cosmetica e qufmica, os quais 
necessitam de aquecimento sem o uso de chama ou resistencia 
eletrica, ao qua! foi dada original disposicao funcional inovadora, 
diferindo-o em relacao aos outros tipos de flufdos transmissores de 

10 calor usualmente encontrados no mercado. 

Mais concretamente, o flufdo em questao e 
constituido de polyintemalolefines PIO uo polyalfaoleflnes PAO e 
aditivos especialmente proporcionados de forma a conceber um 
flufdo transmissor de calor com densidade, viscosidade e demais 

15 propriedades termicas adequadas para a fungao a que se presta. 

Tem-se, portanto, no pedido de patente em 
questao, um flufdo transmissor de calor especialmente elaborado e 
desenvolvido para obter enorme praticidade e que traz grandes 
vantagens, tanto em sua fabricacao como em sua aplicagao, pois 

20 nao exige conhecimentos especfficos al6m da tradicional 
experiencia ja existente no ramo da industria qufmica e de 
derivados de petroleo. 

£ ainda, objetivo do presente pedido, 
apresentar um flufdo transmissor de calor com adequados custos 
25 para sua exequibilidade industrial, porem aliado aos requisitos de 
funcionalidade e praticidade utilitaria, oferecendo assim ao publico 
uma opcao adicional no mercado de congeneres com grande 
aceitagao no meio tecnico usuario deste produto. 
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Como 6 de conhecimento do meio tecnico- 
industrial, para a fabricagao de diversos produtos, existe a 
necessidade de etapas que envolvem calor, para executar a 
transformagao de sua estrutura molecular interna. 
5 Para tanto, os equipamentos que executam 

tais transformacoes possuem disposicoes construtivas de 
aquecimento que atendam requisites de seguranca e economia de 
processo mais viavel. 

De urn modo geral, os dispositivos de 
10 aquecimento industrial sao aplicados diretamente no equipamento, 
atraves de resistencias eletricas ou por queimadores alimentados 
com combustivel liquido ou gasoso, por oferecer urn maior 
rendimento e menores perdas por dissipacao termica, porem nem 
sempre e possivel aplicar o aquecimento pelos dispositivos 
15 supracitados, devido a situacoes de periculosidade tais como a 
presenca de material altamente inflamavel como solventes 
organicos e volateis, polimeros, celulose, tintas, entre outros, os 
quais podem se incendiar ao menor contato com curtos-circuitos ou 
chama. 

Oft 

Nesse s casos, encontrados principalmente 
nas industrias alimentfcia, farmaceutica, cosmetica e qui'mica, os 
equipamentos sao aquecidos indiretamente utilizando-se vapor de 
agua ou oleos transmissores de calor, os quais sao aquecidos por 
meio de caldeiras apropriadas, sendo o Ifquido quente enviado 
25 atraves de tubulacoes dotadas de isolamento termico ate o 
equipamento industrial propriamente dito, o qual e aquecido por 
meio da circulacao do flufdo quente por dentro de serpentinas 
dispostas em torno ou por dentro do dispositivo em contato com o 




produto a ser transformado, sendo que o fluid o, apos transmitir o 
calor, devolvido a caldeira, para ser aquecido e utilizado 
novamente. 

Essas disposigoes de aquecimento sao 
5 eficazes no ponto de vista de processo industrial a que se presta, 
, porem possuem alguns inconvenientes no ponto de vista de 
seguranga e de manutengao. 

O aquecimento por meio de vapor de agua 
possui o incdmodo quando ocorre a condensagao de agua nos 
1 0 dutos de transporte de agua, obrigando os usuarios que se utilizam 
desse tipo de aquecimento a instalarem sistemas de purga ao 
longo de toda a linha de vapor, para extrair dita agua condensada. 
A presenca de agua condensada na tubulagao provoca a formagao 
de cavitagao interna, causando a vibragao indesejada da tubulagao, 
15 alem de que a agua acumulada na tubulagao tambem favorece a 
formagao de produtos de corrosao, expondo o sistema a serios 
riscos de entupimento, degradagao das instalagoes tubulares e 
consequentes explosoes. 

No caso do uso de 6leos transmissores de 
20 calor, existe o inconveniente toxicologico dos mesmos, pois a maior 
parte dos flufdos utilizados nos sistemas de aquecimento indireto e 
toxica. 

Outro fato importante a ser ressaltado e que 
os sistemas que se utilizam desses flufdos transmissores 
25 geralmente estao susceptfveis a vazamentos, expondo o flufdo ao 
meio ambiente industrial, contaminando os operacionais que estao 
em constante contato com os mesmos, ou por contato direto ou por 
aspiragao de vapores. 




A periculosidade causada por esses oleos 
transmissores de calor e conhecida pelo meio tecnico-cientlfico, o 
qual possui estudos que definem o componente "btfenir, utilizado 
na maioria dos oleos termicos disponfveis no mercado mundial, 
5 como sendo carcinogenico e nocivo ao sistema nervoso central, 
portanto extremamente prejudicial a operadores e produtos 
passfveis de contaminagao, quando de seu processo de fabricagao. 

Outro fato importante e que os oleos 
termicos estao sujeitos a vazamentos em suas conexoes, flanges e 
10 unioes rotativas, situagoes em que um contato do operador ou 
mesmo dos alimentos, produtos farmaceuticos ou cosmeticos em 
processo de produgao e inevitavel. 

Portanto, diante destes fatos e a partir do 
desenvolvimento que ocorreu nas ultimas decadas na ciencia dos 
15 compostos organicos, aliado a preocupagao de otimizag§o de. 
processos, foi desenvolvido a presente "FLUlDO TRANSMISSOR 
DE CALOR E SEU RESPECTIVO PROCESSO DE OBTENQAO", 
sendo melhor apresentada em dois tdpicos, como segue: 

COMPQSICAO DO FLUlDO 

20 TRANSMISSOR DE CALOR. 

A composigao do flui'do transmissor de calor, 
expressa em porcentagem (%), em peso, em relagao ao peso total 
do produto, e como segue: 

- Antioxidante, preferencialmente Irganox L 
25 101 ou equivalente, sendo adicionado no fluldo entre 0,1 e 0,5%, 
em massa; 

Fluldo basico, preferencialmente 
polyinternalolefine PIO ou poyalphaolefine PAO, sendo adicionado 




no fluido entre 99,5 e 99,9%, em massa; 

PROCESSO DE FAB Rl CACAO DO FLUlDQ 
TRANSMISSOR DE CALOR. 

O processo ou, mais especificamente, o 
procedimentq para a obtencao do flufdo transmissor de calor 
consiste nas seguintes etapas: 

1) Pesagem dos reagentes utilizados na 
preparacao do flufdo transmissor de calor, utilizando-se balanca 
apropriada aferida; 

2) Homogeneizacao da polyinternalolefine ou 
polyalphaolefine com o auxflio de agitadores mecanicos 
apropriados para baixa viscosidade, preferencialmente com 
velocidade media e capacidade suficiente para conter todos os 
reagentes a serem utilizados para a fabricacao do fluido e dotado 
de sistema de aquecimento para trabalho entre temperatura 
ambiente e ate 70°C, durante a homogeneizacao; 

3) Adicao do antioxidante no recipiente 
citado no item 2, sob contfnua agitacao; 

4) Mistura e homogeneizagao apos a adicao 
do antioxidante, sendo o tempo de mistura definido de acordo com 
a pratica, ate obter uma mistura homogenea. Ap6s a mistura, o 
flufdo transmissor de calor e acondicionado em recipientes 
apropriados. 

£ de se compreender assim que o produto 
em questao e extremamente simples em sua formulacao, 
mostrando-se, portanto, de facil exequibilidade e fornecendo 
excelentes resultados praticos e funcionais sobre os flufdos 
transmissores de calor conhecidos. 




O flufdo transmissor de calor ora proposto 
pode ser utilizado em temperaturas de aplicagao entre -40 e 
395°C, sendo que sua aplicagao especffica e a de flufdo 
transmissor de calor totalmente sintetico, para sistemas de oleo 
5 termico na industria alimentfcia, farmaceutica, cosmetica e qufmica. 

Alem disso, sendo a base de hidrocarboneto 
sintetico, possui propriedades tais como: viscosidade cinematica de 
20 mm 2 /s a 40°C conforme DIN 51562, coeficiehte de dilatagao 
termica em torno de 0,009/ o K, pressao de vapor a 150 °C em tomo 

10 de 0,1 mbar e resfduos de Carvao Conradson de 
aproximadamente 0,01 % em peso. 

Dito flufdo transmissor e considerado at6xico 
e cumpre as exigencias dos orgaos competentes sobre o assunto, 
alem de se tratar de um flufdo transmissor termico com superior 

15 capacidade de transmissao, conferindo inclusive protegao a 
corrosao e excelente estabilidade a altas e baixas temperaturas, 
sendo adequados para ser utilizado em circuitos fechados, sendo 
que com as caracteristicas especificas, conforme acima 
mencionadas, permitem uma operacao segura dos sistemas de 

20 oleo termico, via de regra, sujeitos a vazamentos em suas 
conexoes, flanges e unioes rotativas, situagoes em que um contato 
do operador ou mesmo dos alimentos, produtos farmaceuticos ou 
cosmeticos em processo de produgao e inevitavel. 

O flufdo, quando na presenga de gas inerte 

25 permite significativo aumento de seu perfodo de operagao, nao 
apresentando qualquer incompatibilidade com os materiais de 
calefagao e refrigeragao normalmente utilizados, como ago, ferro 
fundido e ago inoxidavel, tampouco modifica a sua cor ou reduz o 




seu tempo de servigo quando da utilizacao de cobre, latao, bronze 
ou alumfnio. 

Pode-se assim, constatar atraves do exposto 
anteriormente que o "FLUIDO TRANSMISSOR DE CALOR E SEU 
5 RESPECTIVO PROCESSO DE OBTENQAO" ora em questao, 
caracteriza-se como um produto de grande utilidade, apresentando 
todas as qualidades praticas e de funcionalidade que justificam 
plenamente o pedido de Privilegio de Invencao, pois cumpre o 
papel proposto de flufdo transmissor de calor atbxico, para ser 
10 utilizado como 6leo termico na industria alimentfcia, farmaceutica, 
cosmetica e qufmica. 

O produto tambem se destaca pela 
versatilidade para a sua fabricacao em escala industrial, a partir da 
mistura das materias-primas. 

15 Enquanto a presente solicitagao foi ilustrada 

e descrita com referenda a modalidade pretendida acima, sera 
aparente aos versados na tecnica que outras modificacoes na 
composicao e detalhes de processo podem ser realizadas aqui, 
sem que se distancie do espfrito e escopo do requerido, como fica 

20 bem definido na reivindicacao em anexo. 




REIVINDICAQOES 

1. "FLUfDO TRANSMISSOR DE CALOR E 
SEU RESPECTiVO PROCESSO DE OBTENQAO" caracterjzado 
pela composicao do flufdo transmissor de calor, expressa em 

5 porcentagem (%), em peso, em relacao ao peso total do produto, 
ser como segue: - Antioxidante, preferencialmente Irganox L 101 ou 
equivalente, sendo adicionado no flufdo entre 0,1 e 0,5%, em 
i massa; - Flufdo basico, preferencialmente polyinternaloleofine PIO 

ou polyalphaolefine PAO, sendo adicionado no flufdo entre 99,5 e 
10 99,9%, em massa. 

2. "FLUfDO TRANSMISSOR DE CALOR E 
SEU RESPECTIVO PROCESSO DE OBTENQAO" caracterizado 
pelo procedimento para a obtencao do flufdo transmissor de calor 
consistir nas seguintes etapas: 1) pesagem dos reagentes 

15 utilizados na preparagao do flufdo transmissor de calor, utilizando- 
se balanca apropriada aferida; 2) homogeneizacao do flufdo com o 
/ auxflio de agitadores mecanicos apropriados para baixa 

viscosidade, preferencialmente com velocidade media e 
construtivamente adequados para operar com hidrocarbonetos 
20 sinteticos, capacidade suficiente para confer todos os reagentes a 
serem utilizados para a fabricacao do flufdo e dotado de sistema 
de aquecimento para trabalho entre temperatura ambiente e ate 
70°C, durante a homogeneizagao; 

3) adicao do antioxidante no recipiente citado 
25 no item 2, sob contfnua agitagao; 

4) mistura e homogeneizagao apos a adigao 
do antioxidante, sendo o tempo de mistura definido de acordo com 
a pratica, ate obter uma mistura homogenea, sendo que apos a 




mistura, o flufdo transmissor de calor 6 acondicionado em 
embalagens usuais, preferencialmente de metal. 



RESUMO 

"FLUIDO TRANSMISSOR DE CALOR E 
SEU RESPECTIVO PROCESSO DE OBTENQAO", trata-se a 
presente invencao de um revolucionariO fltifdo transmissor de calor 
5 atoxico, aplicavel para sistemas de 6leo tennico na industria 
alimenti'cia, farmaceutica, cosmetica e qufmica, os "quais 
necessitam de aquecimento sem o uso de chama ou resist^ncia 
eletrica, ao qual foi dada original disposigao funcional inovadora, 
diferindo-o em relagao aos outros tipos de fluidos transmissores de 

10 calor usualmente encontrados no mercado, visto ser cornposto de 
antioxidante e fluido a base de polyinternalolefine PIO ou 
polyalphaolefine PAO, sendo satisfatoriamente aplicado como 
flufdo transmissor de calor em temperaturas de aplicagao entre -40 
e 395°C, sendo que sua aplicagao especifica e a de fluido 

15 transmissor de calor totalmente sintetico, para sistemas de oleo 
termico na indOstria alimentfcia, farmaceutica, cosmetica e qufmica. 



